Anlagenzertifikat

Infinex Repoly GmbH
Schoflbachstrale 24
07552 Gera

Die oben genannte Anlage wurde am 09.12.2019 unter Einhaltung der ,Prifleitiinien
Mengenstromnachweis Systeme* der Zentralen Stelle Verpackungsregister idF. vom 01.01.2019
auditiert. Es wurde der Nachweis erbracht, dass die Anlage die Anforderungen des VerpackG und des
sonstigen Abfalirechts nach Maflgabe der genannten ,Prifleitlinien Mengenstromnachweis Systeme*

erfullt.

Dieses Zertifikat ist giltig bis zum: 30.09.2021

Es handelt sich um eine

[J Erstprufung Prifzeitraum: vom 01.01.2018 bis zum 30.11.2019

X Folgeprifung Vor-Ort-Priifung am: 09,12.2019

[0 Wiederholungspriifung | Datum zugehériger Priifbericht gemaf Anlage: 12.02.2021

Die geprifte Anlage weist jeweils bezogen auf das spezifische Eingangsmaterial in der genannten
Lieferform die jeweils nachfolgende Kapazitat in Tonnen (t) pro Jahr und die hinreichende qualitative

Leistungsfahigkeit fur das nachfolgend aufgefiihrte Verwertungsverfahren auf und ist als
Letztempfangeranlage einzustufen:
Eingangsmaterial Liefer- |Kapazitdt |Endprodukt [Dem Untypischer |im Zuge der Anerkennung
(Systemspezifikation auf |form (Input) t/a |des Verwertungs | Storstoff- Vorbehand- Verwertungs-
Artikelebene) / Verarbeitun |verfahren anteil (in % lung art und /-quote
Einstufung der Anlage " gs- zugefihrt (in | bezogen auf |systematisch 1o 2)
prozesses / |% bezogen |das Input- ausgeschleust
Nebenprodu |auf das Material) (in % bezogen
kt Input- auf das Input-
Material) Material)
Formstabile  Kunst- | = o | 9000 | Re- 100 % 0% 0% W 100%
stoffe und Folien | 2 5§ granulate E: 0%
Status: LE £ E R 0%
=
]
@ 3
Gesamt 9.000 Mg/a

1 LE: Letztempfanger;
2 E: energetisch;

W: werkstofflich;

AB: Aufbereiter

R: rohstofflich




Die Zuweisung zur Verwertungsart liegt erst nach Abschluss des Kalenderjahres vor:
JaOd Nein®

Auf die Einzelfeststellungen in Anhang 1 wird verwiesen.

Eine vereinfachte Prozessbeschreibung der Anlagenprozesse ist in Anhang 2 enthalten.
Der Prufbericht Nummer 02-011-19-1 vom 29.01.2021 ist in Anhang 3 enthalten.

Ein Musterwiegeschein der in der Anlage verwendeten Waage ist in Anhang 4 enthalten.

Anmerkung:
Dieses Zertifikat wurde neu ausgestellt aufgrund der Umfirmierung des Unternehmens. Die verfahrens-

technischen und Kapazitatsfeststellungen des Zertifikates Nr. 02-011-19, ausgestellt am 18.12.2019
und des dazugehdrigen Berichtes behalten in vollem Umfang ihre Giiltigkeit.

Auflagen:

keine

« IWad

IMMISSION WASSER ABFALL

Prl.'lfel'-lD: 0563638646251 55 c/o IWA ]ngenieur_ und
Beratungsgesellschaft mbH
In der Muna 2
15749 Mittenwalde OT Tépchin
Tel.: +49 (0) 33769 20515
Mail: doerfel@iwaonline.de
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Anhang 1 zum Zertifikat-Nr. 02-011-19-1: Einzelfeststellungen

Ansprechpartner: Frau Alexandra Leykauf (zum Zeitpunkt der Priifung)
Tel.: +49 365 712 86 87 E-Mail: leykauf@repoly.de
Frau Anett Hopfner Mengenstromverantwortliche (ab 12/2020)
Tel.: +49 365 83558-825 E-Mail: Anett.Hoepfner@repoly.de

Beteiligte Priifer/SV:  Herr Horst-Dieter Dorfel; IWA Ingenieur- und Beratungsgesellschaft mbH;

Das Auditergebnis beruht auf folgenden Einzelfeststellungen:

1. Die Anlage verfugt tber die erforderlichen Genehmigungen.

2. Technische Ausriistung, Verfahrensfilhrung und Betriebsweise der Anlage sind unter qualitativen
und quantitativen Gesichtspunkten geeignet, die genannten Eingangsmaterialien zu den genannten
Veredlungsprodukten zu verarbeiten.

Zur Eignungsfeststellung wurden insbesondere folgende Grundoperationen bericksichtigt:
Zerkleinerung — Compoundierung — Extrudierung — Granulierung

3. Systematische Ausschleusungen spezifikationsgerechter Bestandteile sind nicht zu verzeichnen.
Ja NeinX

Produktionsbedingte Ausschleusungen sind gesondert zu erldutern.

4. Der Betrieb fuhrt Produktionsaufzeichnungen, in denen die Verarbeitung der dem Geltungsbereich
des VerpackG unterliegenden Eingangsmaterialien sowie die hierbei erreichten qualitativen,
quantitativen und technischen Leistungsmerkmale priifoar und plausibel abgebildet werden.

Ja ¥

5. Die Anlage wird aufgrund der Produktmerkmale sowie der durchgefiihrten Vermarktungsprifung als
Letztempfangeranlage eingestuft.

Ja ¥

6. Die ausgewiesene Kapazitat entspricht der des genehmigten Durchsatzes/des nachgewiesenen
Durchsatzes/ggf. des absatzseitig festgestellten Durchsatzes.

Ja ¥

7. Das Belegwesen und die Datenaufbereitung geniigen den Anforderungen des
Mengenstromnachweises und den Grundsatzen einer ordnungsgeméafen Buchfilhrung. Die eigene
Verarbeitung wurde nachgewiesen.

Ja ™
8. Die ordnungsgeméaRe Entsorgung der Restabfélle wurde nachgewiesen.
Ja ™
9. Zur Zertifizierung wurden folgende Gutachten/Testate in die Bewertung einbezogen:

Zertifikat gemaR § 56 KrWG i. V. mit der EfbV, Zertifikat-Nr. 2AU-26332-005-2021 (behdrdliche
Vorgangsnummer ZZRT002002461001) mit Uberwachungsbericht, TUV Thiringen vom
11.02.2021, Zertifikatsgltigkeit bis 18.07.2022

Das Unternehmen hat das Managementsystem nach DIN I1SO 9001:2015 eingefiuhrt. Das
Wiederholungsaudit erfolgte durch den TOV Thuringen in 01/2021.

10. Die Ausstellung des Zertifikates erfolgt ohne Auflagen.
Ja Nein [J
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Anhang 2 zum Zertifikat Nr. 02-011-19-1:

Prozessbeschreibung

Die Anlage ist fiur die Verarbeitung von vorsortierten formstabilen und flexiblen
Kunststoffmaterialien einschlieBlich Folien ausgelegt und gliedert sich in die folgenden
Verarbeitungsschritte:

Manuelle Vorsortierung mit Kontrolle auf Eignung der Kunststoffe und ggf. Aussortieren
ungeeigneter Materialanteile.

Vorzerkleinerung von Folienrollen mittels Rollenspalter.

Vermahlung der vorsortierten Kunststoffe (iber einen Zerkleinerer zu Flakes.
Fe - Abscheidung

Zwischenlagerung in einem Puffersilo.

Dosierung von Additiven wie Farbstoffe, Fiillstoffe, Wachse, Haftvermittler, Peroxide u. a.
zur Erzielung der gewilinschten Materialeigenschaften der zu erzeugenden Compounds.

Extrudierung mittels Extruder, Granuliersystem und Entgasungskaskade.

Entnahme von Materialproben zur sofortigen Bestimmung der Materialkennwerte und als
Riickstellproben.

Je nach Kundenanforderung Homogenisierung in einem Mischsilo, Mischung mit weiteren
mit weiteren Regranulaten.

Versandfertige Abflillung tber Absackstation.

Kennzeichnung der Gebinde mit Angaben zu Material, Qualitdt und Menge.
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Anhang 3 zum Zertifikat Nr. 02-011-19-1: Priifbericht

Der Prifbericht Nr. 02-011-19-1 wird separat ausgereicht und kann beim Auftraggeber angefordert

werden:

Infinex Repoly GmbH

SchoBbachstrale 24

07552 Gera

Herr Dirk Gust Leiter Qualitatssicherung
Tel.: +49 7456 69083-25
E-Mail: Dirk.Gust@repoly.de

Frau Anett Hopfner Mengenstromverantwortliche

Tel.: +49 365 83558-825
E-Mail: Anett.Hoepfner@repoly.de
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Anhang 4 zum Zertifikat Nr. 02-011-19-1: Musterwiegeschein

Wiegeschein: 5717
Fahrzeug:
ABG-KT 31

Kunde: 16
RP Compounds GmbH

Vaue Park Y 51
6258 Schkopau

Artikel:
2 Grianula!
ESD Campound
DatuméUhrzeit

Erstgewicht 25012021013
Zwailgeecht 25012021 1031

Nettogewicht

/\ Infinex

(REROLY

Eingang

Spedition: 10
TKS Drosene K

Sdbarbactweg 27
04629 Lohicrau

3750 g
1D-Nr, Gewicht
4 11250 kg
] T500 wg
3750 kg E

Lirssaenie 3t Yo rojrammatoer Jusaemoturg Die pMeition Messatne Al e 29 RN winden

s
Unterschnft \‘.fw
v

LT e pody Gawvyy
Bhotuting . M. 07352 Geny
et e a1 a3ssea00

hiedle £ 1146 143 LR T

Integs Ropudy G For a0 M A3 5% G0
cha s pie 24 Fax O 6 A3 A% PR

Voar  bodlvepaniy o
Emall waw ragay oa

Anlagenzertifikat Nr. 02-011-19-1

L

AN

Al Rk o = f2 |y

%70 by

Unterschrift Abholer/Fahrer
T
Unterschrift Empfanger
Frrmmmreahlivte Angatun  Banavartinaung (R TREL T
It st hirews Pl sbaen Ca DE 34 217 22
e Maryn Hacd BIGESAWIFT PZHEDEdii

HAMN DEAT rsen 00 00T 1268 35

qQn T

Seite 6 von 6



